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A process and a device for register-correct 
positioning of printing form sleeves on printing 
cylinders of a rotary printing machine, each with a 
pressure gas cushion producible for shifting the 
elastically expandable printing form sleeve on the 
printing form cylinder. In order to provide quick 
register-correct positioning of the printing form 
sleeves without placing particular demands on 
the operating personnel, the positions of the 
printing form sleeves fitting tightly onto the 
printing cylinders are determined and then the 
printing form sleeves are individually set and 
released using the pressure gas cushion of the 
particular printing cylinder. Then the printing 
cylinder is turned relative to the printing form 
sleeve by its angular deviation relative to the 
register-correct position to be realized. 
Subsequently the printing form sleeve is again 
released as well as set relative to the printing 
cylinder by turning off of the pressure gas 
cushion. 
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@ Verfahren und Vorrichtung zum registergerechten Positionieren von Druckformhulsen 

<§) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum registergerechten Positionieren von Druckformhulsen 
auf Druckzylindern von Rotationsdruckmaschinen mlt Je- 
wells einem zum Verschieben der elastisch aufweitbaren 
Druckformhuise auf dem Druckformzylinder erzeugbaren 
Druckgaspolster. Um ohne besondere Anforderungen an das 
Bedienungspersonal eine schnelle Registerhaltigkert der 
Druckformhulsen zu gewahrleisten, werden die Positionen 
der auf den Druckzylinder festsrtzenden Druckformhulsen 
ermittelt und dann letztere jeweils einzeln festgehalten und 
durch das Druckgaspolster vom jeweliigen Druckzylinder 
freigesetzt. nachfolgend wlrd letztgenannter gegenuber der 
Druckformhuise um deren Winkelabweichung gegenuber 
der zu reaiisierenden registergerechten Position verdreht 
und anschlie&end die Druckformhuise wieder freigegeben 
sowie durch Abschalten des Druckgaspolsters gegenuber 
■ dem Druckzylinder festgesetzt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zum registergerechten Positionieren von 
DruckformhQlsen nach dem Oberbegriff von Anspruch 5 
1 und 12. 

Bekannt ist es (DE 41 40 768 A 1), mit Hilfe von form- 
schlDssigen oder optischen Registereinrichtungen — 
beispielsweise in Aussparungen der DruckformhQlse re- 
gisterhaltig eingreifende Registers tifte des Druckform- 10 
zylinders bzw. in Obereinstimmung zu bringende Mar- 
kierungen auf DruckformhQlse und Druckformzylinder 
— die Registerhaltigkeit der durch ein Druckgaspolster 
gegenQber dem Druckzylinder eine Verschiebung er- 
moglichend freisetzbaren Druckformhulse herzustellen. 15 

Das registergerechte Ausrichten mehrerer Druck- 
formhtllsen beim jeweiligen Aufstecken auf die Druck- 
zylinder ist relativ kompliziert und erfordert viel Sorg- 
falt durch das BedienungspersonaL 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 20 
fahren und eine Vorrichtung zum registergerechten Po- 
sitionieren von DruckformhQlsen gemSB Oberanspruch 
1 und 12 zu schaffen, die ohne besondere Anforderun- 
gen an das Bedienungspersonal eine schnelJe Register- 
haltigkeit insbesondere mehrerer auf verschiedene 25 
Druckzylinder aufgesteckter Druckformhiilsen gew&hr- 
leisten. 

Die Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merk- 
male von Anspruch 1 verfahrensgemSB und von An- 
spruch 12 vorrichtungsgemaB geldst 30 

Durch das Aufstecken der Druckformhulse auf den 
Druckzylinder in beliebiger Lage ohne auf die Register- 
haltigkeit gerichtete Sorgfaltpflicht des Bedienungsper- 
sonals ist dieser Vorgang in kurzer Zeit realisierbar. 

Die nachfolgende von menschlichen Einflussen freie 35 
automatische Einstellung der registergerechten Positio- 
nen der DruckformhQlsen ermOglicht — auch unter Be- 
rQcksichtigung von den Druckvorgang beeinflussenden 
EinfluBfaktoren — eine exakte Registerhaltigkeit in 
kurzer Zeit Beispielsweise werden fQr die MeBfahrt zur 40 
Bestimmung der Positionen der aufgesteckten Druck- 
formhalsen und deren anschlieBenden registergerech- 
ten Positionierung nur zwei Antriebsumdrehungen be- 
nfitigt 

Die Unteranspruche enthalten weitere vorteilhafte 45 
Ausgestaltungen der Erfindung. 

Die Erfindung wird nachfolgend an einem AusfQh- 
rungsbeispiel nfiher erlautert Die zugehdrige Zeich- 
nung zeigt: 

eine Vorrichtung zum registergerechten Positionieren 50 
von mehreren Druckformhfllsen auf den Druckzylin- 
dern verschiedener Druckwerke einer Rotationsdruck- 
maschine. 

Zwei sowohl fflr einen direkten als auch indirekten 
Druck konzipierbare Druckwerke 1 ; 2 sind jewefls mit 55 
einem eine DruckformhQlse 3; 4 tragenden Druckzylin- 
der 5; 6 ausgestattet 

Die elastisch aufweitbaren DruckformhQlsen 3; 4 
werden stirnseitig auf die Druckzylinder 5; 6 mittels 
eines auf deren Umfang erzeugbaren Druckgaspolsters 60 
aufgeschoben und nach dem Erreichen eines vorzugs- 
weise pneumatisch aus dem jeweiligen Druckzylinder 3; 
4 auf der gegenOberliegenden Seite ausfahrbaren PaB- 
anschlages mit dem Abschalten des Druckgaspolsters 
durch ReibschluB auf dem Druckzylinder festgesetzt 65 

Das Druckgas wird jeweils durch bekannte, nicht dar- 
gestellte, u. a. auch Wegeventile umfassende Versor- 
gungseinrichtungen zugefuhrt und durch eine Axialboh- 



269 Al 

2 

rung 7; 8 des Zapfens 9; 10 in den Druckzylinder 5; 6 
eingeleitet, aus dem es uber Umfangsoffnungen austritt 

Die DruckformhQlsen 3; 4 besitzen jeweils eine, bei- 
spielsweise als optisch registrierbare PaBmarke ausge- 
fQhrte Positionsmarkierung 1 1 ; 12, die fQr einen gestell- 
festen Sensor 13; 14 erkennbar ist 

Ebenfails jeweils im Bereich der aufgesteckten 
DruckformhQlse 3; 4 befindet sich eine mit einem auf 
letztere aufsetzbaren Sauger 15; 16 ausgestattete pneu- 
matische Haltevorrichtung 17; 18. 

Sowohl die Haltevorrichtungen 17; 18 als auch die 
Sensoren 13; 14 kdnnen fQr eine bessere Zuganglichkeit 
beim Wechsel der DruckformhQlsen 3; 4 abschwenk- 
bzw. verstellbar am Gestell befestigt sein. 

Die Druckzylinder 5; 6 werden von einem Antrieb 19 
Qber eine gemeinsame Antriebswelle 20 angetrieben, 
mit der ein Incrementaigeber 21 verbunden ist, der aus 
einer auf der Antriebswelle 20 sitzenden, mit optischen 
Markierungen versehenen Teilscheibe 22 und einem ge- 
stellfesten opto-elektrischen Sensor 23 besteht. 

Sowohl die Impulse I des Incrementalgebers 21 als 
auch die von den Positionsmarkierungen 11; 12 der 
DruckformhQlsen 3; 4 verursachten Impulse IM; IM 1 der 
Sensoren 13; 14 werden einem Rechner 24 zugeleitet, 
der mit einer Steuereinheit 25 gekoppelt ist, die den 
Antrieb 19 steuert, die Haltevorrichtungen 17; 18 in 
Funktion setzt sowie die Betatigung einer mit dem An- 
trieb 1 9 verbundenen und einer jeweils auf den Zapfen 
9; 10 der Druckzylinder sitzenden Bremse 26; 27; 28 
bewirkt 

Nach der BestQckung der Druckzylinder 5; 6 mit den 
DruckformhQlsen 3; 4 erfolgt durch den Antrieb 19 eine 
MeBfahrt von einer Umdrehung im Schleichgang zur 
Ermittlung der Positionen der in beliebiger Lage aufge- 
steckten DruckformhQlsen 3; 4. Aus den lmpulsen IM; 
IM 1 der Sensoren 13; 14 und den- lmpulsen I<p des Incre- 
mentalgebers 21 ermittelt der Rechner die jeweilige 
Winkelabweichung a; a 1 der DruckformhQlsen 3; 4, die 
in einer nachfolgenden zweiten Antriebsumdrehung mit 
der kleinsten Winkelabweichung a 1 beginnend und mit 
zunehmender GroBe bei der grdBten Winkelabwei- 
chung a endend in Folge korrigiert werden, indem je- 
weils der Sauger 16 bzw. 15 der Haltevorrichtungen 18 
bzw. 17 auf die DruckformhQlse 4 bzw. 3 diese fixierend 
aufsetzt Letztere wird durch die Erzeugung des Druck- 
gaspolsters vom Druckzylinder 6 bzw. 5 ge!5st, der dar- 
auf um die Winkelabweichung a 1 bzw. a verdreht wird. 
Nach dem Abschalten des Druckgaspolsters setzt sich 
die Druckformhulse 4 bzw. 3 in der registergerechten 
Position auf dem Druckzylinder 6 bzw. 5 fest und wird 
von der Haltevorrichtung 18 bzw. 17 wieder freigege- 
ben. 

Zur Vermeidung von Antriebsspiel sind sowohl bei 
der MeBfahrt als auch beim Verstellen des Registers die 
Bremsen 26; 27; 28 angebremst, dLh. mit reduzierter 
Bremskraft im Einsatz. 

Da sich die Bahnl&ngen zwischen den Druckwerken 
1; 2 in Abhangigkeit der Produktionsvarianten Sndern, 
werden diese berflcksichtigende Korrekturwerte KP in 
den Rechner eingegeben. 

Gleiches ist auch fQr die Bahnl&ngen beeinflussende 
VerarbeitungsgrOBen, wie z. B. Dehnung oder Schrump- 
fung der Warenbahn, Abldseverhalten vom Obertra- 
gungszylindern, zutreffend, die ebenfails als Korrektur- 
werte KV in den Rechner eingegeben werden. Diese 
Korrekturwerte KP; KV sowie der bei der MeBfahrt mit 
ermittelte Nachlauf des Antriebes werden vom Rechner 
24 zusStzlich in die jeweils zu korrigierende Winkelab- 
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weichung a ; a 1 eingerechnet. 

In Abh&ngigkeh davon, ob es sich bei den Druckwer- 
ken 1 ; 2 urn einen indirekten oder direkten Druck han- 
delt, kann der mit dem als Formzylinder fungierenden 
Druckzylinder 5; 6, zusammenarbeitende mittlere Zylin- 5 
der 29; 30 ein Obertragungszyunder oder ein Gegen- 
druckzy Under und der nachfolgende auBere Zy Under 31 ; 
32 ein Gegendruckzylinder oder ein weiterer Formzy- 
linder sein. 

Um sicherzustellen, daB der VersteUbereich von nicht 10 
dargestellten Registereinrichtungen fQr den Fortdruck, 
wie z. B. Registerwalzen oder Verstellgetriebe fQr die 
Druckzylinder 5; 6, nach der registergerechten Positio- 
nierung der DruckformhOIsen 3; 4 auf den Druckzylin- 
dern 5; 6, noch ausreicht, ist es zweckmaflig, diese Regi- 15 
stereinrichtungen vor der BestQckung der Druckzylin- 
der 5; 6 mit DruckformhOIsen 3; 4 auf die Mitte ihres 
Verstellbereiches einzustellen ohne ihre von der Mitte 
ihres VersteUbereiches abweichenden SteUungen bei 
der BestOckung der Druckzylinder 5; 6 mit Druckform- 20 
hulsen 3; 4 gesondert zu erfassen und entsprechend bei 
der Korrektur aller Winkelabweichungen a; a 1 zusatz- 
lich zu berOcksichtigen, wozu insbesondere im letzteren 
Fall dem Rechner die dafur erforderUchen Informatio- 
nen zugeleitet werden mOssen. 25 

Bezugszeichenliste 

I Druckwerk 2 Druckwerk 

3 DruckformhOlse 30 

4 DruckformhOlse 

5 DruckzyUnder 

6 Druckzylinder 

7 Axialbohrung 

8 Axialbohrung 35 

9 Zapfen 

10 Zapfen 

I I Positionsmarkierung 

12 Positionsmarkierung 

13 Sensor 40 

14 Sensor 

15 Sauger 

16 Sauger 

17 Haltevorrichtung 

18 Haltevorrichtung 45 

19 Antrieb 

20 Antriebswelle 

21 Lncrementaigeber 
22Teilscheibe 

23 Sensor 50 

24 Rechner 

25 Steuereinbeit 

26 Br erase 

27 Bremse 

28 Bremse 55 

29 Zylinder 

30 Zylinder 

31 ZyUnder 

32 Zylinder 

Up Impulse 60 

IMjIM 1 Impulse 

a; a 1 Winkelabweichungen 

KP Korrekturwert 

KV Korrekturwert 

65 

PatentansprOche 
1. Verfahren zum registergerechten Positionieren 



von DruckformhOIsen auf Druckzylindern von Ro- 
tationsdruckmaschinen mit jeweils einem zum Ver- 
schieben der eiastisch aufweitbaren DruckformhOl- 
se auf dem Druckformzylinder erzeugbaren Druck- 
gaspolster, gekennzeichnet dadurch, daB die Posi- 
tionen der auf den Druckzylindern (5; 6) durch 
ReibschluB festsitzenden DruckformhOIsen (3; 4) 
ermittelt und dann letztere jeweils einzeln festge- 
halten und durch das aktivierte Druckgaspolster 
vom jeweiligen Druckzylinder (6 bzw. 5) freigesetzt 
werden, nachfolgend letzterer gegenQber der 
DruckformhOlse (4 bzw, 3) um deren Winkelab wei- 
chung (a 1 bzw. a) gegenflber der zu realisierenden 
registergerechten Position verdreht und anschUe- 
Bend die Druckformhtilse (4 bzw. 3) wieder freige- 
geben sowie durch Abschalten des Druckgaspol- 
sters gegeniiber dem Druckzylinder (6 bzw. 5) fest- 
gesetzt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet da- 
durch, daB bei einer MeBfahrt des Antriebes (19) 
der Druckzylinder (5; 6) die Positionen der auf den 
Druckzylindern (5; 6) festsitzenden, mit jeweils ei- 
ner Positionsmarkierung (11; 12) ausgestatteten 
DruckformhOIsen (3; 4) von je einem die Positions- 
markierung (11; 12) erkennenden Sensor (13; 14) als 
Impulse (IM; IM J ) einem Rechner (24) signalisiert 
werden, der an Hand ihm ebenfalls zugeleiteter Im- 
pulse (I<p) eines mit dem Antrieb (19) in Verbindung 
stehenden Incrementalgebers (21) die Winkelab- 
weichungen (a; a 1 ) der DruckformhOIsen (3; 4) ge- 
genQber ihren registergerechten Position ermittelt 
und uber eine Steuereinheit (25) den Antrieb (19) 
der Druckzylinder (5; 6) und Haltevorrichtungen 
(17; 18) f Or die DruckformhOIsen (3; 4) sowie letzte- 
ren Druckgasbeaufschlagung derart steuert, daB 
die DruckformhOIsen (4; 3) einzeln in Folge jeweils 
durch ein Druckgaspolster vom DruckzyUnder (6; 
5) gelost und von der Haltevorrichtung (18; 17) in 
ihrer Lage fixiert werden, darauf der Druckzylinder 
(6; 5) um die Winkelabweichung (a 1 ; a) verdreht 
und anschUeBend die DruckformhOlse (4; 3) durch 
Abschalten des Druckgaspolsters auf dem Druck- 
zylinder (6; 5) in der registergerechten Position 
festgesetzt und von der Haltevorrichtung (18; 17) 
freigegeben wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet da- 
durch, daB die DruckformhOIsen (3; 4) vor der MeB- 
fahrt des Antriebes (19) seitlich auf den Druckzylin- 
dern (5; 6) ausgerichtet werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeichnet 
dadurch, daB die DruckformhOIsen (4; 3) beginnend 
bei der DruckformhOlse (4) mit der kleinsten Win- 
kelabweichung (a 1 ) in der Reihenfolge grGBer wer- 
dender Winkelabweichungen (a) innerhalb einer 
Umdrehung des Antriebes (19) registergerecht po- 
sitioniert werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, gekennzeichnet 
dadurch, daB der Nachlauf des Antriebes (19) — 
vorzugsweise im Rahmen der MeBfahrt ermittelt 
und vom Rechner (24) als Korrekturwert in die zu 
egahsierenden Winkelabweichungen (a; a 1 ) einge- 
rechnet wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, gekennzeichnet 
dadurch, daB unterschiedliche Bahnlangen zwi- 
schen den Druckzylindern (5; 6) von Produktions- 
varianten vom Rechner (24) jeweils als Korrektur- 
wert (KP) in die jeweiiige zu egalisierende Winkel- 
abweichung (a; a 1 ) eingerechnet werden. 
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7. Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, gekcnnzeichnet 
dadurch, daJ3 die Bahnl&ngen zwischen den Druck- 
zylindern (5; 6) beeinflussende Verarbeitungskenn- 
grdBen, insbesondere der Warenbahn und der 
Druckfarbe, vom Rechner (24) jeweils als Korrek- 5 
turwert (KV) in die ieweilige zu realisierende Win- 
kelabweichung (a; a') eingerechnet werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 1 bis 7, gekennzeichnet 
dadurch, daD die Druckzylinder (5; 6) wahrend der 
MeBfahrt und des Positioniervorganges antriebs- 10 
spielverhindernd angebremst sind. 

9. Verfahren nach Anspruch 1 bis 8, gekennzeichnet 
dadurch, daB die MeBfahrt und der Positioniervor- 
gang im Schleichgang des Antriebes (19) — vor- 
zugsweise bei 1 U/min — erfolgt. 15 

10. Verfahren nach Anspruch 1 bis 9. gekennzeich- 
net dadurch, daB Registereinrichtungen fOr den 
Fortdruck vor der Bestuckung der Druckzylinder 
(5; 6) mit den Druckformhfllsen (3; 4) auf die Mitte 
ihres Verstellbereiches gefahren werden. 20 

11. Verfahren nach Anspruch 1 bis 9, gekennzeich- 
net dadurch, daB die von Registereinrichtungen fur 
den Fortdruck von der Mitte ihres Verstellberei- 
ches abweichenden Stellungen bei der Bestuckung 
der Druckzylinder (5; 6) mit DruckformhQlsen (3; 4) 25 
erfaBt und bei der FCorrektur aller Winkelabwei- 
chungen (a; a 1 ) zus&tzlich berflcksichtigt werden. 

12. Vorrichtung zum registergerechten Positionie- 
ren von Druckformhfllsen auf Druckzylindern von 
Rotationsdruckmaschinen mit Mitteln zur Erzeu- 30 
gung eines die Verschiebung der elastisch aufweit- 
baren, mit jeweils einer Positionsmarkierung aus- 
gestatteten Druckformhlllsen ermogiichenden 
Druckgaspolsters, gekennzeichnet dadurch, daB die 
Vorrichtung MeBmittel fur die Winkelabweichun- 35 
gen (a; a 1 ) der Druckformhtilsen (3; 4) gegenuber 
ihren registergerechten Positionen und einen die 
Druckzylinder (5; 6) jeweils um die Winkelabwei- 
chungen (a; a 1 ) verdrehenden Antrieb (19) besitzt 
und jeweils fUr die durch das Druckgaspolster frei- 40 
gesetzte Druckformhtilse (3; 4) mit einer wahrend 
der Verdrehung des Druckzylinders (5; 6) wirksa- 
men Halte vorrichtung (17; 18) ausgestattet ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, gekennzeichnet 
dadurch, daB im Bereich der auf den Druckzylin- 45 
dern (5; 6) angeordneten Druckformhfllsen (3; 4) 
jeweils auBer der Haltevorrichtung (17; 18) ein Sen- 
sor (13; 14) die Positionsmarkierung (11; 12) er- 
kennbar angeordnet ist, mit dem Antrieb (19) der 
Druckzylinder (5; 6) ein Incrementalgeber (21) ver- 50 
bunden ist und letzterer sowie die Sensoren (13; 14) 
an einem die Winkelabweichung (a; a ! ) der Druck- 
formhfilsen (3; 4) gegenflber ihren registergerech- 
ten Positionen ermittelnden Rechner (24) ange- 
schlossen sind, der mit einer Steuereinheit (25) ge- 55 
koppelt ist, die mit dem Antrieb (19) die Korrektur 
der jeweiligen Winkelabweichung (a; a 1 ) steuernd, 
den Haltevorrichtungen (17; 18) die Fixierung der 
jeweils zugehSrigen Druckformhtilsen (3; 4) wah- 
rend der Korrektur bewirkend und den Mitteln zur 60 
Erzeugung der Druckgaspolster letztere dafur je- 
weils aktivierend in Verbindung stehL 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 und 13, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB die Steuereinheit (25) mit 
jeweils gesondert an den Druckzylindern (5; 6) und 65 
deren Antrieb (19) angeordneten Bremsen (26; 27; 
28) verbunden ist 

15. Vorrichtung nach Anspruch 12 und 13, gekenn- 
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zeichnct dadurch, daB der Rechner (24) Bahnlan- 
genanderungen zwischen den Druckzylindern (5; 6) 
infolge unterschiedlicher Produktionsvarianten 
und VerarbeitungskenngrOBen berflcksichtigende 
Korrekturwerte (KP; KV) als EingangsgroBen be- 
sitzt. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 12 bis 15, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB die Haltevorrichtungen (17; 
18) jeweils mit mindestens einem auf die jeweilige 
Druckformhulse (3; 4) aufsetzbaren Sauger (15; 16) 
ausgerllstet sind. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 12 bis 16, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der Incrementalgeber (21) 
aus einer auf einer Antriebswelle (20) befestigten, 
mit optischen Markierungen versehenden Teil- 
scheibe (22) und einem gestellfesten opto-elektri- 
schen Sensor (23) bestehL 

18. Vorrichtung nach Anspruch 12 bis 17, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB die Druckzylinder (5; 6) fur 
die DruckformhQlsen (3; 4) einen seitlichen PaBan- 
schlag besitzen. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, gekennzeichnet 
dadurch, daB der PaBanschlag wegsteuerbar ist. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, gekennzeichnet 
dadurch, daB der PaBanschlag aus dem jeweiligen 
Druckzylinder (5; 6) vorzugsweise pneumatisch 
ausfahrbarisu 
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